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MYP 800 H

Automat sztancujgcy z sekcjq oczyszczania




MYP 800 H

AUTOMAT SZTANCUJACY Z SEKCJA OCZYSZCZANIA

*Zdjecie poglgdowe



SPECYFIKACJA*

Dane techniczne
MYP 800 H

dane \ model

Max format arkusza (mm)

Max format wykrawania (mm)

Min format arkusza (mm)

Sita ttoczenia (t)

Predko$é wykrawania (ark./h)

Predko§¢ wykrawania
z oczyszczaniem (ark./h)

Grubos¢ arkusza
« tektura falista
- tektura lita

Precyzja sztancowania (mm)

Max wysoko$¢€ stosu podawania
(mm)

Max wysokoéé stosu odbioru (kW)

Moc catkowita (t)

Zapotrzebowanie sprezonego
powietrza

Ciezar maszyny

Wymiary (Lx W x H) (m)

* Specyfikacja moze ulec zmianie

MYP 800 H

<250

<8500

<7500

<4 mm
80 — 2000g/m?,
<15 mm

+0,1

1400

1200

14,5

8bar, > 360 I/min

12

6,40 x 3,85 x 2,00



Dane techniczne
MYP 800 H

PODZESPOLY**

Producent Kraj

Comidexer Tajwan

Falownik

Silnik gtéwny

PLC

Enkoder

Przyciski

P . Schneider iFroncjo
Przekazniki : :

Styczniki

Iwis Niemcy
Ompi Wiochy
Ompi Wiochy
Toshiba Japonia
Siemens Niemcy
| Japonia
Wienview Tajwan
Omron Japonia

Schneider Francja

- Omron - Japonia

Schneider Francja

Zabezpieczenia LS Korea

Goldka Chiny

Omron Japonia
Autonics Korea

Saglnomiya Japonia

- SKF/NSK/SF Szwecja/Japonia
- HHY/HIWIN . Korea/Tajwan

. Eurovac Tajwan

Wanshsin Tajwan

Pneumatyka SNS Chiny

** Konfiguracja podzespotow moze ulec zmianie



MYP 800 H

Sekcja podawania

Stot sptywowy

Budowa automatu sztancujgcego

Charakterystyka sekcji maszyny

+ Platforma zatadunkowa z najazdem

pozwalajgca na wjazd palet do 1400-1600 mm
wysokosci w zaleznosci od wybranego modelu.

Sekcja wstepnego tadowania (zamiast

platformy zatadunkowej) — opcja.

Gtowica podajgca arkusz (Feida) z 9 ssawkami
(4 podnoszgce, 5 podajgcych arkusz

z mozliwosciq regulaciji wysokosci) pozwala

na precyzyjne pobieranie, prowadzenie

w duzym zakresie gramatury arkusza.

+ System ciggtego podawania arkuszy ,praca

non-stop” (przy opcji z platforma nalezy
stosowac¢ dedykowane palety).

+ Kontrola podania podwdjnego arkusza.

+ Stot sptywowy wykonany ze stali nierdzewne;j.
« Moment przenoszenia arkusza jest regulowany

(przyspieszany lub opozniany)
w zaleznosci od rodzaju arkusza.

« Marki przednie sterowane z panelu i boczne

(ciagngco—pchajgce) wyposazone w czujniki
kontroli ustawienia arkusza.



MYP 800 H

Sekcja thgca

Sekcja oczyszczania

Budowa automatu sztancujgcego

Charakterystyka sekcji maszyny

Czteropunktowy pneumatyczny system
blokowania gornej ramy.

Ptyta sztancujgca o wysokiej twardosci z opcjg
mikro-regulacjq.

Opcjonalna ptyta ,plastra miodu” do ttoczenia
na zimno.

Automatyczna regulacja sita ttoczenia z
panelu sterowania (HMI).

Przektadnia z mechanizmem pracy
przerywanej (230° cykl transportu arkusza, 130°
cykl sztancowania)

System centrowania center-line wykrojnika.

Sekcja oczyszczania pozwala na usuniecie
zbednych pozostatosci arkusza z wyjgtkiem
uzytkobw oraz niezbednych marginesow.

Rama do montazu ptyty oczyszczajgcej
podnoszona i blokowana pneumatycznie.

Mozliwos€¢ montazu ,palcow” wypychajgcych
System center-line ptyty oczyszczajgce;j.



MYP 800 H

Sekcja odbioru

Sekcja napedowa

Budowa automatu sztancujgcego

Charakterystyka sekcji maszyny

Automatyczny odbiér arkuszy pozwala
wymieni¢ ,utozonqg palete” (< 1200-1400 mm
w zaleznosci od wybranego modelu)

bez zatrzymywania maszyny — system pracy
non-stop.

Pneumatyczne urzqgdzenie do pobierania

probek podczas pracy maszyny pozwala
kontrolowac¢ jako$¢ wykrawania.

- Wstrzeliwacz fiszek (tape inserter) — opcja.

Przektadnia z mechanizmem przerywanym
napedu tancuchow z chwytakami
zabezpieczona sprzegtem przecigzeniowym
napedzana pasem zebatym.

Wydajny olejowy system smarowania
gtéwnej przektadni sztancy (MYP 1060 H/High
wyposazony w zewnetrzny modut chtodzgcy
olej).

Wtoskie sprzegto pneumatyczne z hamulcem
zwieksz bezpieczenstwo i zywotnos¢ maszyny.



Budowa automatu sztancujgcego
MYP 800 H

Charakterystyka sekcji maszyny

Sterowanie maszyng

PP oA T AR LT ’ : + Intuicyjny i przyjazny interfejs HMI
: - wspomagajqcy prace operatora, wskazujgey
status pracy maszyny, wystepujgce btedy
i sposob ich rozwiqzania.
+ Sterowanie maszyny — PLC Omron.

+ System barier, czujnikbw, sygnalizator

fi =it fee e =tui=idietedar 000,00
: ' - dzwigkowy i Swietlny zabezpiecza operatora

s\ s ' oraz maszyne przed uszkodzeniami.



Masz wiecej

pytan?

Skontaktuj sie z Nami

ul. Pitsudskiego 73
32-050 Skawina

T:+4812 2527777
M: +48 601 458 166

Odwiedz naszq
E: tomaszmarczewski@mmds.pl strone internetowq



	nazwa firmy: 



