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Dane
techniczne

C-106 DY
SPECYFIKACJA*
dane \ model C-106 DY
Max format arkusza (mm) 1060 x 760
Max format wykrawania (mm) 1045 x 745
Max format ztocenia (mm) 1040 x 740
Min format arkusza (mm) 450 x 370
Sita ttoczenia (t) <500
Predkosé wykrawania (ark./h) <6000
Predkosé ztocenia (ark./h) <5000
Temperatura stref grzewczych (°C) 20 - 200
llos¢ stref grzewczych 20
llo§¢ strumieni folii:
» wzdtuznie 3
* poprzecznie 2
Grubos¢ arkusza:
« tektura falista <4 mm
. tektura lita 90 — 2000g/m?, < 3 mm
Precyzja sztancowania (mm) +0,]
Max wysokoéé stosu podawania (mm) 1600
Max wysokoéé stosu odbioru (mm) 1350
Moc silnika gtéwnego (kw) 15
Moc catkowita (kW) 50
Ciezar maszyny (t) 22,5
Wymiary (Lx W x H) (m) 6,27 x 4,56 x 2,58

* Specyfikacja moze ulec zmianie



Dane
techniczne

C-106 DY
KOMPONENTY**
Nazwa Producent Kraj
Glowica podajgca Tajwan
tozyska NSK/ITO Japonia
Osprzet pneumatyczny SMC Japonia
tancuch gripper bar Renold Niemcy
Gripper bar Japonia
Pompa vakum Becker Niemcy
Sprzegto przeciqzeniowe Tajwan
Osprzet elektryczny Schneider/Eton/Moeller Niemcy
Przekaznik bezpieczehstwa PILZ Niemcy
Silnik gtéwny Siemens Niemcy
Falownik silnika gtébwnego Schneider Francja
Pasy transportowe Nita Japonia

** Konfiguracja podzespotéw moze ulec zmianie



Budowa maszyny
C-106 DY

Charakterystyka sekcji maszyny

sekch podawania «+ Platforma zatadunkowa z najazdem
pozwalajgca na wjazd palet do 1600 mm

wysokosci.
- Sekcja wstepnego tadowania (zamiast
platformy zatadunkowej) — opcja.

+ Gtowica podajgca arkusz z 8 ssawkami
(4 podnoszgce, 4 podajgcych arkusz
z mozliwosciq regulaciji wysokosci) pozwala
na precyzyjne pobieranie, prowadzenie
w duzym zakresie gramatury arkusza i jego
kondycji.

+ System ciqgtego podawania arkuszy ,praca
non-stop” (przy opcji z platforma nalezy
stosowaé dedykowane palety).

+ Kontrola podania podwodjnego arkusza.

« Pompa podcisnienia Becker.

+ opcjonalnie: system jonizacyjny
na podawaniu / odbiorze

Stot sptywowy

« Stot sptywowy wykonany ze stali nierdzewne;j.

« Moment przenoszenia arkusza jest regulowany
(przyspieszany lub opodzniany) w zaleznosci
od rodzaju arkusza.

« Marki przednie sterowane z panelu i boczne
(ciagngco—pchajgce) wyposazone w czujniki
kontroli ustawienia arkusza.

« Pasy transportowe Nita.

+ opcjonalnie: ultradzwiekowa kontrla pobrania
podwojnych arkuszy



Budowa maszyny

C-106 DY

Charakterystyka sekcji maszyny

Sekcja thgca

Pneumatyczny system blokowania gornej
i dolnej ramy.

Ptyta sztancujgca o wysokiej twardosci

z opcjq mikro-regulaciji

Automatyczna regulacja sity ttoczenia

z panelu sterowania (HMI).

Przektadnia z mechanizmem pracy
przerywanej (240° cykl transportu arkusza,
120° cykl sztancowania).

System centrowania center-line wykrojnika.
Plyty thgce o grubosci 4 mm, 3 mm, 1 mm.

opcjonalny czujnik ciSnienia ttoczenia
z ogranicznikiem



Budowa maszyny
C-106 DY

Charakterystyka sekcji maszyny

Sekcja thgca

+ opcjonalny stét obrotowy do wymiany
wykrojnika / ptyty tnqcej

20 stref grzewczych ustawianych
indywidualnie pozwala na tatwe
dostosowanie przestrzeni grzania i ptynng
regulacje temperatury w toleranciji £ 1°C.

Sekcja ztocenia

+ 3 strumienie folii wzdtuznej i 2 strumienie
folii poprzeczne;j.

« Serwomotorowy naped YASKAWA
przesuwu folii.

+ Regulacja temperatury stref i przesuwu
folii regulowana z panelu operatora.

+ Kontrola zerwania wstegi folii.
+ opcjonalny system ttoczenia hologramow



Budowa maszyny
C-106 DY

Charakterystyka sekcji maszyny

Sekcja ztocenia

+ opcjonalny automatyczny nawijak zuzytej folii
WER 280 lub opcjonalny, kompaktowy nawijak
zuzytej folii.




Budowa maszyny
C-106 DY

Charakterystyka sekcji maszyny

Sekcja odbioru

« Automatyczny odbidr arkuszy pozwala
wymieni¢ ,utozonq palete” (< 1350 mm)
bez zatrzymywania maszyny — system pracy
non-stop.

+ Pneumatyczne urzqdzenie do pobierania
probek podczas pracy maszyny pozwala
kontrolowac¢ jakos¢ wykrawania.

+ Elektrycznie sterowany mechanizm szczotki
hamujqcej arkusz.

» opcjonalny wstrzeliwacz fiszek / tape inserter.

Sekcja napedowa

+ Przektadnia z mechanizmnem przerywanym
napedu tancuchow z chwytakami
zabezpieczona sprzegtem przecigzeniowym
napedzana pasem zebatym.

« Wydajny olejowy system smarowania
z chtodzeniem gtownej przektadni sztancy.

+ Sprzegto pneumatyczne z hamulcem
zwiekszajacym bezpieczenstwo
i zywotno§¢ maszyny.



Budowa maszyny
C-106 DY

Charakterystyka sekcji maszyny

Sterowanie maszyng

« Intuicyjny i przyjazny interfejs HMI
wspomagajqcy prace operatora, wskazujgey
status pracy maszyny, wystepujgce btedy
i sposob ich rozwiqzania.

+ Sterowanie maszyny — PLC Omron.

« System barier, czujnikbw, sygnalizator
dzwiekowy i Swietlny zabezpiecza operatora
oraz maszyne przed uszkodzeniami.



Budowa maszyny
C-106 DY

Rzut poziomy i pionowy

Rzut poziomy
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Masz wiecej

pytan?

Skontaktuj sie z Nami

ul. Pitsudskiego 73
32-050 Skawina

T:+4812 2527777
M: +48 601 458 166

Odwiedz naszq
E: tomaszmarczewski@mmds.pl strone internetowq





