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Specyfikacja techniczna
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Max format arkusza

1060 x 760 mm

Min format arkusza

450 x 370 mm

Max format wykrawania

1045 x 740 mm

Max format zlocenia

1040 x 740 mm

Max predkosé¢ wykrawania

7500 arkuszy/h

Max predkosc¢ ztocenia

5000 arkuszy/h

Ptyta tnaca

4 mm (3+1)

Zakres tektury litej

90 - 2000 g/m?2

Zakres tektury falistej (tylko wykrawanie)

< 4 mm (E,B)

Max cisnienie wykrawania

500 T

Ilosc stref grzewczych

20 (20 - 200 °C)

Zakres regulacji tapek 7 -17 mm
Max wysokosc¢ stosu dostawy (wraz z paletq) 1600 mm
Max wysokos¢ stosu odbioru (wraz z paletq) 1350 mm
Zuzycie energii 50 kW
Ciezar maszyny 22,5t

Rozmiar (L x W x H)

GUOWANG C-106DY AUTOMAT SZTANCUJACY I ZLOCACY

6,26 x 4,56 x 2,58 m



Sekcja tnaca

{6 Pneumatyczny mechanizm blokowania
wykrojnika i ptyty tnacej

{5 Center-line - system pozycjonowania
przyrzadow

{5y Gripper bar - pozycjonowanie belek
chwytajacych z kontrolg optycznag

Gy 240° ptynny cykl napedu tancuchow
z chwytakami zwiekszajqcy precyzje
pracy z materiatami o niskich
gramaturach

oy Precyzyjna regulacja pracy (doktadnos¢
\ do 0,01 mm), sterowana za pomocag

15” panelu dotykowego

{5 Centralny uktad smarowania i uktad
chtodzenia gtéwnego napedu

Sekcja podajaca

{) Wysokiej jakosci gtowica podajaca
zapewnia szybka i stabilng prace
(4 ssawki podnoszace i 4 ssawki
podajace)

{6 Podawanie arkuszy na zakfadke

oy Pompa podcisnieniowa Becker z ptynna
regulacjq

{cy Burty boczne sterowane elektrycznie
oy System kontroli podwojnych arkuszy

¢oy Pre-loading - niezalezna sekcja wstepnego
podawania, bez koniecznosci zatrzy-
mywania maszyny

{0y Stot sptywowy ze stali nierdzewnej

{5 Czujniki optyczne =z regulowang
czutoscig, rozpoznajace powierzchnie
zadrukowane oraz arkusze transparentne

&y HMI - przyjazny interfejs panelu
sterujqcego




Sekcja odbioru
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Szczotka hamujaca wspomagajqca
poprawne utozenie arkuszy w stosie

HMI - panel sterujacy 10,4”

Niezalezny stét pomocniczy skraca
dtugos¢ przerw przy zmianie pracy

Opcja dodatkowa: mozliwos$¢ instalacji
insertera tasmy separujacej zliczone
arkusze

Sekcja ztocenia na goraco

{5} Folia przechodzi w dwéch kierunkach
poprzecznych i wzdtuznych (2 rolki
poprzeczne i 3 rolki wzdtuzne)

{6y Mozliwos¢ indywidualnego ustawienia
temperatury 20 stref grzewczych
(tolerancja £ 1°QC)

{3y Mozliwos¢ regulacji czasu ttoczenia

{5y Niezalezny system usuwania zuzytej
folii

{6y Opcja dodatkowa: niezalezny modut
nawijania zuzytej folii

Czesci elektryczne

{) Maszyna sterowana za
systemu PLC

pomocq

{6y HMI - sterowanie gtéwnymi funkcjami
za pomocg dwdch paneli (15”1 10,4")

{0y Automatyczne wyswietlanie bteddéw
maszyny wraz z sugerowanym
sposobem rozwigzania problemu

oy Przekaznik bezpieczenstwa marki PILZ




onenty maszyny

Lozyska NSK / SKF
Podzespoty pneumatyczne SMC
HMI Sharp
h tancuch belek chwytajacych Renold
Pompa podci$nienia Becker
Serwomotory zespotu przesuwania folii Yakasawa
s Gtowny silnik Siemens
_—— Falownik glownego silnika Schneider
Tasmy transportowe Nitta

-ﬂﬂ.--

Komponenty elektryczne

Eton / Schneider / Moeller

~ Przekaznik bezpieczenstwa

PILZ

GUOWANG C-106DY AUTOMAT SZTANCUJACY I ZLOCACY




MMDS Machines

ul. Pitsudskiego 73, 32-050 Skawina
t: +48 12 252 77 77

www.mmds.pl




