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Dlaczego Grupa GuoWang?

Mamy przyjemnos¢ przedstawi¢ Panstwu najnowoczesniejszy 3- sekcyjny autom

z sekcjg wypychania (stripping) oraz usuwania nieuzytkow i ukfadan
palecie (blanking). . T

&

Jako$c¢ tej maszyny jest gwarantowana przez ponad 25 lat doswiadczen Gi
firmy stworzonej przez niemieckiego lidera krajarek Wohlenberg oraz japon:
maszyn of‘fsetowych Komori. W oparciu o niemiecka i japonska technologie GW oferUJe rozwig
post-press’‘owe z najwyzszej mozI|W|e osiggalnej obecnie poétki technologicznej.

Maszynyteosmgne’rytakwys 02|om z MMDS Machines, jako wieloletni dystrybutor automatow
sztancujacych w - Z wa+ sie na ws po’rprace z firmg GuoWang. Jestesmy przekonani,
ze nasze do$wiadczenie w sf tanCUchych i oferowany profeSJonaIny ser is,
W pota czenlu z nlezwykle oW KCja tych maszyn deZIe po odem

lientdw i przy - .




Specyfikacja tech

Max format arkusza

1060 x 760 mm

Max format wykrawania

1060 x 745 mm

Min format arkusza

400 x 350 mm

Grubosc¢ plyty tnacej

4+ 1 mm

Zakres tektury litej

90 - 2000 g/m?

Zakres tektury falistej <4 mm
Max wysokos¢ stosu dostawy (wraz z paletq) 1800 mm
Max wysokos$¢ odbioru (wraz z paletq) 1400 mm
Margines przedni 7 -17 mm
Max cisnienie wykrawania 350T

Max predkos¢ wykrawania

7500 arkuszy/h

Zuzycie energii

42 kW, 3 x 380V, 60 Hz

Ciezar maszyny

23T

2 Al

Rozmiar (L x W x H)

9,8x6,0x2,7m
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Parametry

Predko$¢ maszyny:
Doktadnos¢ ciecia:
Center Line:

240°:

e L L LA

7500 arkuszy/h

£ 0,1 mm

system pozycjonowania przyrzaddéw
ptynny cykl napedu faricuchéw

z chwytakami

Stripping:
Blanking:

sekcja wypychania nieuzytkéw
sekcja wypychania uzytkow




Sekcja tnaca
©

©

©

Serwomotor Fuji zapewniajacy precyz-
je i stabilnos¢ pracy

Precyzyjna regulacja pracy, z dokfad-
noscig do 0,01 mm, sterowana za po-
mocq 19 calowego panelu dotykowego

Pneumatyczny mechanizm blokowania
wykrojnika i ptyty tnacej

Center Line - system pozycjonowania
przyrzadow

Mozliwos¢ montazu wykrojnikow o nie-
standardowych wymiarach za pomoca
narzedzi pomocniczych

Gripper bar ze specjalnego stopu alu-
minium

240° ptynny cykl napedu tancuchow
z chwytakami, zwiekszajacy precyzje
pracy z materiatami o niskich gramat-
urach

Sekcja podawania

{Cy Gtowica MABEG - precyzyjny podajnik
zapewnia stabilnosc¢ i szybkg prace

{0 Podawanie arkusza na zaktadke

oy Pre-loading - niezalezna sekcja wstep-
nego podawania, bez koniecznosci za-
trzymywania maszyny

{0y System kontroli podwdjnych arkuszy
{Cy Stot sptywowy ze stali nierdzewnej

/ 4‘”..




Stripping i Blanking

{5y Funkcja usuwania nieuzytkéw z pro-
duktu

{Gy Centralny systemem pozycjonowania
narzedzi wypychania, w celu przyspie-
szenia procesu regulacji

{6y Pneumatyczne podnoszenie i opuszcza-
nie ram w celu utatwienia wymiany

narzedzi
{5y Wypychanie uzytkéw

{0y System szybkiego montazu ptyt oczy-
szczajacych

{5y Mozliwos¢ zapamietywania pracy

Sekcja odbioru

{5y Automatyczne uktadanie przektadek

{6 Funkcja podmiany palet bez koniec-
znosci zatrzymania

{6 Monitor 10" zwieksza efektywnos¢
pracy
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Gltowica podajaca

Pompa podcisnienia

Becker

Pneumatyka

Festo

Sprzegto pneumatyczne

Sankyo

Glowny silnik

Siemens

Detektor papieru

Leuze

Motoreduktory

Nord

Komponenty elektryczne

Eaton / Omron / Schneider

Falowniki

Omron / Schneider

Czujniki

Omron / Leuze/ Scheneider

Przyciski

Moeller
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